Az ajanlasban szerepl6 adatokat kiinduld
értéknek kell tekinteni.

Az adatok csak iranyértékek a gyarto és a
kereskedo feleldssége nélkdil.

Ajanlott forgacsolasi adatok 2-¢1ii horonymarokhoz

A kovetkezo feltételeket kell figyelembe venni a maximalis

teljesitmény é€s éltartam elérése érdekében:
- helyesen megvalasztott hiité-kend folyadék
- a szerszamtarté maximalis futaspontossaga

- a munkadarab és a szerszam maximalis merevsége

Forgacsolo sebesség:

Az értékek HSSES8-ra vonatkoznak. 20-40%-kal novelheték

HSSPM esetén.

Elé6tolas: A tablazat a rovid és normal mardkra vonatkozik.

Hossz( mardknal az eldtolast 30-40%-kal csokkenteni kell.

ap=0,5d Siillyesztésnél 50-75% csokkentés sziikséges.
Anyagcsoport Ve (m/min) Fogankénti elétolas, fz (mml/tr)
HSSES :'ﬁ%'fﬁ D4 D6 D8 D10 D12 D16 D20 D25 D32 D40 D50
A |Otvozetlen és gyengén 6tvézstt acélok 200-400 N/mm2 38-42 65-75 0017 | 0024 | 0039 | 0043 | 0052 | 0060 | 0071 | 008 | 0100 | 0102 | 0118
B |Nemesithetd acélok 400-700 N/mm2 32-36 55-65 0018 | 0028 | 0041 | 0046 | 0055 | 0063 | 0074 | 0087 | 0103 | 0111 | 0115
Bl Nemesithets acélok 700-950 Nimmz2 30-34 50-60 0018 | 0026 | 0041 | 0049 | 0053 | 0063 | 0074 | 0080 | 0094 | 0108 | 0110
B Nemesithets acelok 950-1200 N/mm2 2226 42-48 0014 | 0021 | 0033 | 0038 | 0041 | 0050 | 0057 | 0063 | 0072 | 0080 | 0,094
B Nemesithets acelok 1200-1400 N/mm2 16-20 30-34 0014 | 0021 | 0033 | 0038 | 0041 | 0050 | 0057 | 0063 | 0072 | 0080 | 0094
SRl <0rrézidall6 acél, ferrites 18-22 30-34 0010 | 0022 | 0033 | 0043 | 0054 | 0067 | 0075 | 0090 | 0108 | 0126 | 0135
400-640 N/mm2
Korrézidalld acél, martenzites
Koréziéallo acel 16-20 28-32 0010 | 0022 | 0033 | 0043 | 0054 | 0067 | 0075 | 0090 | 0108 | 0125 | 0135
(TRl <0rrozidall6 acel, ausztenites 14-18 22-26 0010 | 0022 | 0033 | 0043 | 0054 | 0067 | 0075 | 0090 | 0108 | 0125 | 0135
440-780 N/mm2
| |Ontottvas (szirkeontvény) 34-38 60-70 0020 | 0034 | 0045 | 0054 | 0059 | 0068 | 0081 | 0095 | 0115 | 0117 | 0130
100-400 N/mm2
[ Gombgrafitos ontbttvas 20-24 38-42 0020 | 0034 | 0045 | 0054 | 0059 | 0068 | 0081 | 0095 | 0115 | 0117 | 0130
370-800 N/mm2
Aluminium
150-200 200-250 0025 | 0038 | 0052 | 0059 | 0066 | 0085 | 0091 | 0098 | 0130 | 0140 | 0,160
140-360 N/mm2
Aluminium 5tvozet, Si<10% 100-150 150-200 0028 | 0041 | 0057 | 0065 | 0073 | 0093 | 0100 | 0108 | 0143 | 0154 | 0,176
250-610 N/mm2
Aluminium btvézet, Si>10% 60-100 80-120 0030 | 0046 | 0063 | 0071 | 0080 | 0103 | 0110 | o119 | 0157 | 0168 | 019
160-420 N/mm?2
Sargaréz
” Sargarez o 70-90 100-150 0011 | 0019 | 0031 | 0039 | 0053 | 0071 | 0079 | 008 | 0094 | 0098 | 0104
Bronz
” o N2 50-70 80-120 0011 | 0019 | 0031 | 0039 | 0053 | 0071 | 0079 | 008 | 0094 | 0098 | 0104
i ' itén otvozetek 12-16 22-26 0011 | 0018 | 0020 | 0038 | 0048 | 0057 | 0067 | 0079 | 0090 | 0099 | 0099
<1100 N/mm2
Ni vagy Co alapu spec.étvozetek 10-14 20-24 0,013 0,022 0,033 0,044 0,057 0,067 0,079 0,082 0,092 0,099 0,099
<900 N/mm2
NI vagy Co alapu spec.otvozetek 6-10 12-16 0011 | 0018 | 0020 | 0038 | 0048 | 0057 | 0067 | 0079 | 0090 | 0099 | 0099
> 900 N/mm2
Savallé acélok
l X 14-18 2226 0,009 | 0019 | 0030 | 0039 | 0048 | 0060 | 0067 | 0081 | 0097 | 0113 | 0121
Vas alapu spec.otvozetek 10-14 18-22 0009 | 0019 | 0030 | 0039 | 0048 | 0060 | 0067 | 0081 | 0097 | 0113 | 0,121
<900 N/mm2




