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Hengeres alkatrészek régzitése

A hagyomanyos rdgzitési médszerek her-
nydcsavarok, tengelybordak, csapok,
rogzitéekek és sajtoldillesztések szamos
alkalmazasi terlleten léteznek, de problémak
mindig el6fordulhatnak és el§ is fordulnak.

Az alkatrészek folyamatos mozgasa példaul
beragodashoz és azt kévetéen meghi-
basodashoz vezethet.

Sét, mivel a mechanikus régzitési médsze
rekkel az illesztések nem témithet6k, komoly
gondot okozhat a korrézi6.

A mechanikus régzitések esetében nagy
feszlltségkoncentracié lép fel, ami anyag-
kifaradashoz vezet és térés kockazataval jar.

A mechanikus médszerek kdltségesek, mivel
kis tlréshatard gépi megmunkalasra van
szllkség és draga mechanikai alkatrészeket
kell raktaron tartani minden eshetdségre
szamitva.

A maghenger fesziiltsége kbvetkeztében

a régzitécsavarok furatai megnyultak,

és a menetesen régzitett acél csékarmantyu
kilazult.

A lemezacél cs6karmantyivéget most Loctite
638 termékkel régzitik. Nem kell belsé és
kiilsé meneteket vagni.

A forgdcsap gylrik és tengely ragasztos régzitése 1,5h
esztergalyasi idd megtakaritasahoz vezetett.

A Loctite régzit6ragasztoival ez a probléma elkerilhetd

a mechanikai modszerek kiegészitése vagy helyettesitése
révén.

A Loctite régzitéragasztokat rendszerint hengeres alkatrészek,
példaul perselyek, csapagyak, hivelyek, fogaskerekek és
erBatvivé elemek rogzitéséhez alkalmazzak.

Ahol a Loctite ragasztokkal a meglévé modszereket egészitik
ki, ezek az anyagok kitdltik az illeszkedd feliiletek Uregeit, és
igy eloszlatjak a feszliltséget a teljes kotési terileten.

Részletes tanulmanyok megmutattak, hogy a sajtol6 illesztés-
ben a fém-fém érintkezés maximum 30%, ezért a ragasztos
megoldas noéveli az illesztés szilardsagat.

A 100%-0san illeszked§ koétés teljes mértékben témiti az illesz-
tést, megszinteti a kotyogast az alkatrészek kdzétt, igy
megel6zhetd a surlddasi és egyéb korrozié.

Ahol a Loctite rogzitéragasztok a hagyomanyos modszerek
helyettesitésére szolgalnak tovabbi két elény jelentkezik.
El8szor is, a mechanikai alkatrészek készletezési kdlisége
megszUlnik, masodszor, nem lesz szilkség az elhasznalt
alkatrészek Ujramegmunkalasara.



Alkalmazas

A Loctite rogzitéragasztok alkalmazasa egyszer(i. Az alkatrészek
megtisztitasa utan vékony réteg ragasztot visznek fel a fellletek
egyikére vagy mindkeét felliletre. Azutan az alkatrészeket forgd
mozgas kiséretében 6sszeillesztik, mikdzben a ragasztd szétterjed

a kotésben.

A Loctite rogzitéragaszték tulajdonsagai és elényei

« A mechanikai régzitések minéségének javitasa

vagy helyettesitése
« A surlédasi korrdzi6 elkerulése
« Erésebb, merevebb rogzités

« A kotyogés elkeriilése a rogzitéeknél és a

tengelybordaknal

« A kiegészit6 rogzités sziikségességének

csokkentése

« A megfelel§ nagysagu gydr(fesziliség létre-
hozasahoz nincs sziikség nagy anyagtémegre

« Kevésbé szigoru tlirésigény

« Az alkatrészeket szét lehet szerelni a ragaszto-

szilardsag melegitéssel valo csékkentésével
« Lehet6veé teszi kiilénbdz6 anyagok hasznalatat
« A fesziltség eloszlatasaval csdkkenti az

alkatrészekben keletkez§ fesziiliséget

« Csokkentett megmunkalasi koltségek

« Lehet6vé teszi a csapagyak és gydrik dnbeallitasat

« Kemény és lagy felliletek roncsolas nélkul

illeszthet6k

« Teljes mértékben tomiti az illesztést, megszinteti

a korrozié veszélyét

A Loctite rogzité terméksora

A Loctite 603 Rdgzit6 nagy nyir6-
feszliltségl ragasztd, amely szo-
rosan megtartja a csuszdillesztés-
sel koétdtt hengeres alkatrészeket,
és hasznalhat6 sajtoldillesztések
kétéserejének javitasara.

A Loctite 638 maximdlis szilard-
sagu rogzité olyan alkatrészekhez,
amelyeket altalaban nem kell
szétszerelni.

A Loctite 641 Csapagyillesztési
ragaszto kdzepes eréssegl
termék olyan alkatrészekhez,
amelyeket gyakran szét kell
szerelni.




MUszaki informacio

V4

Fizikai tulajdonsagok

603 638 641
Kémiai tipus: Uretan-metakrilat Uretan-metakrilat Uretan-metakrilat
Szin: Z6ld, fluoreszcens Z6ld, fluoreszcens Sérga
Fajlagos témeg, 25°C: 11 1,09 1,07
Viszkozitas (DIN 54453), mPa.s: 90-180 1.500-3.000 90-180
Lobbanaspont (TCC), °C: >93 >93 >93
Elettartam (5 - 28 °C, hénap*): 12 12 12
Kikeményedési rendszer: anaerob anaerob anaerob
Statikus nyiréfesziiltség (DIN 54452), N/mm?: 16-25 20-35 7-16
Javasolt rés, mm 0,05 0,05 0,05
Maximalis rés, mm 0,15 0,25 0,15
Kikeményedési tulajdonsagok
Vegs6 szilardsag a megadott idd utan: ~126ra ~126ra ~ 24 6ra
Kézi szilardsag a megadott id6 utan: 15-30 perc 15-30 perc 30-60 perc
Héallésag, °C: -50 - +150 -50 - +150 -50 - +150
Megrendelési adatok
flakon 10 ml 16895 63814 16881
tubus 50 ml 16896 63830 16880
flakon 250 ml 16897 16973 16879

*) ha a csomagolason nincs feltlintetve

A k6z6lt adatok kizardlag informacios célokat szolgalnak és vizsgélataink szerint megbizhatéak. Nem vallalunk
felelésséget mas szervezetek vizsgalati eredményeiért, melyek vizsgélati moédszereit nem mi feligyeljik.

A felhasznal6t terheli a felelésség az emlitett eredmények sajat célra térténé alkalmazasanak megitéléséeért.
Ugyancsak a felhasznal6 felel6ssége, hogy a termék kezelése és felhasznalasa soran a vagyoni €s személyi
védelem érdekében alkalmazand6 6vintézkedéseket betartsa.

- E@@TITE

Weét McLaren Mercédes

TECHNOLOGY PARTNER

LOCTITE

Ref. No. H 006-0104 JE

Henkel Magyarorszag Kift.
Business Unit Loctite

H-1021 BUDAPEST, Hivoésvolgyi ut 54 II. ép.

Tel. 200-7586, 394-0006, Fax 200-2261
loctite.hu@henkel.at

www.loctite.com



