4 Perfor szerszam ajanlé

Keményfém marok

CARBIDE

Altalanos hasznalatra. Termelékeny, éltarto.
= Acélhoz 1200 N/mmz-ig.

= Ontéttvashoz.
= Aluminiumoétvozetekhez.
= Nem-vas fémekhez.
= Mianyagokhoz.
2-éli 3-éli 4-élii

Normal P602» 52 P603» 52 P604 »
Weldon-szar - oe70 ) 57 pe73m 52 PeT4m
(révid él)
Extra hosszl P609 » 52 P610» 52
Nagyolo P605 »
Gombvégii P606 » 53 P671» 53 P607 »
Gombvegd — per) & pe75e B PETTM
Weldon szar
Gombvegl  pgrep. 53
hosszii

ALU ALUSTAR
=
PR —

Optimalis geometria
kénny(ifémekhez. Lagy
aluminium, mas konnyfém,
mianyag és fa
megmunkalasanal jo
forgacseltavolitast biztosit.

Aluminium 6tvéozetek
megmunkalasa
deformalas nélkiil.

Nagy anyaglevalasztas kis
forgacsolo erével (-50%).

Sub-mikroszemcsés

52
52

54
53

HARD-CUT
— ___;_'__}‘ﬂ

Nagyszilardsagu acélhoz HRC 50-ig.
Korréziéallé acélhoz.
Sziliciumotvozetekhez.

Nehezen forgacsolhaté anyaghoz.
= Kemény bevonat: TiAICN, 3900 HV, 700°C

= Nagyobb forgacsolé sebesség

= Jelentésen n6 a szerszam éltartama.

2-éld 3-éld 4-éld
Normal P615-H» 52 | P616-H» 52 P617-H» 52
Gombvégii = P618-H» 53 = PG626-H» 53 P619-H» 53
- ULTRA-CUT COPY
:w Nagytermelékenységii ———
- « keményfém mar6 63 HRC-ig. — -

Optimalis geometria

Z=6__ korr6ziéalld és més nehezen pammm—————————
forgacsolhato Gtvozetekhez. Na i .
gytermelékenység(i
el HSC / HHC mésolémard
22812 poonat (A J 65 HRC-ig.

bevonat (AITN, 4000 HV,
950°C).

Optimalis maré 3D felliletek
megmunkalasahoz. ULTRA-

> keményfém, 20° horony , > 54 CUT vagy SLIDE-CUT
15°homlokszég. Pontosség: e8 Torus bevonat
minuszos. » 54
>
Mikromaré Multi-v Pyramid Egyenes
—— | C— Uveg- és karbonszal Vékonyfall aa
erBsitési munkadarabokhoz fr—d
@0,1 mm-t6l 40°-60°-90°-120° miianyagokhoz, ———— Y-
> 55 > 62 rafitho: . =
Y s " > 6465

> 54



5 Perfor szerszam ajanlé

Gyorsacél marok
CLASSIC HIGH-CUT

—
< — —

—— T D, gy, 3 T e

Altalanos hasznalatra. o S

= Szinte minden anyagminéséghez alkalmas Nagyobb vagoésebesség és éltartam (+60...90%).
= HSSES gyorsacél 8% kobalt tartalommal. = HSSES + High-Cut [ejtsd: haj-kat]

= Nagy valaszték (& 1-200) kopasallé bevonat (Ti2CN, 3300HV, 600°)

Nagyszilardsagu acélhoz.

Korrézidallé acélhoz.
Aluminium-sziliciumétvozetekhez.

Gazdasagos alternativa lehet keményfém helyett.

Raovid Normal Hosszu  Extra hosszi
Horonymard, 2-éli  PO03 » 56 ' PO13» 53  P277 » 53
Horonymaro, 3-élii P011» 53  P476» 53 P281» &
Horonym. MK, 2 él | P039 » 61 P465 » 61

Ujjmaro, 3-4-6 ¢l PO19» 58 P023M 60 PO16 M 60 : i e s e P
Ujjmard, 2 éli PO14 > 60 oronymaro, 2-6ld > a >
Horonymaro, 3-élii  P617 » 57 P650» 57 = P619» 57
Ujmare, 36 272> > PO15 > 60 oronymare, >l
Ujjmaré, MK PO42 > 61 PO45M 61 PO46 P 61 Uijmars, 3-4-6 ¢ Pez2p 5 | PoZ3p &0
jimare, NP =
Homlok-palastmaré P066 » 61 Ujimard, 2 éld PE20» &
. . P0O76 > 62 Ujjmaro, 3 élii P621» 60
Tarcsamaro " . .
P434» 62 Ujjmaroé, MK szar P45 B | P646» T
Gombvégd, 2-6l  P279» 58 P280 M 60 M521 > & NP
; Gombvégi, 2-6li  P626 > 59 P627 > B
Gombveég, 4-¢1 P29 58 P282 M 60 ombvegt, &eH -
Gombvegii MK P140 > 61 Gombvégdi, 4-éli P628» 59 = P629> @
Nagyol6 Nagyolo

NR ' :
asypro
——) =

Altalanos hasznalatra. HSSE8/HSSPM. Az aszimmetrikus
profild normal fogazas kiegyenliti a forgacsolé eréket, minden
anyagnal jo forgacstorést biztosit.

Nagyszilardsagu és korréziéallé acélhoz.
HSSE8/HSSPM. A finom fogazéas jobb
feliletminGséget ad, a kemény bevonat (Ti2CN,

NR ASYPRO P355» 58 P384» 60 3300HV, 600°C) csokkenti a kopast, a forgacsolo erét
HR (finom fog) P636 » 58 és a forgacs tapadasat.
NR, MK szar P680» 61  P681» 61 HR P635, P37 B 59 P639 b 60
NR ASYPRO, POGI > 61
Feltiizhetd

ALU VARIO Alakos marok Tarcsamaro

m VARIO-ALU Fiirésztarcsa
Optimalis geometria lagy aluminiumhoz, p—, " ﬁ‘. » 63 sl

= g e

konnylfémhez és mianyaghoz. Nagytermelékenységii Eﬁ __L =
Normal  Hosszu nagyolas. > 63 S\ o
Horony, 1-6lii  P08g»57 Poggw57  Nehezen forgacsolhaté o~ A 62
- Otvozetekhez és
Horony, 2-élii P582» 57 P581» 57 aluminiumhoz. » 63 -

g 7] 7 >
Ujjmaré (2-3 él) P026» 59 P028 » 60 HSSE8 gyorsacél, valtozo : :%‘ :
P homloksz6g, megszakitott él, é_ — 7‘ -
Ujjmaré, MK P047» 61  P048 » 61 Y o
J : hulldmos profil, szinuszos > 38 > 62
Homlok-palast =~ P067 » 61 horonyfenék.
Irényitott forgacsképzés
(rugé-szerlien tavozik),
csillapitott rezgés.
> 59



